
2018级数控加工(数控车工)专业教学进程表 高级工（5年制 初中起点 在校3.5年）

类

别

序

号

学年 第一学年 第二学年 第三学年 第四学年 第五学年

总

学

时

学期 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

周数
理论 理实 理论 理实 理论 理实 理论 理实 理论 理实 工学 理论 理实 理论 理实 训练 训练

8 10 8 10 8 10 8 10 8 10 18 8 10 8 10 18 18

公

共

课

1 德育（1、2、3） 4 4 4 112

2 应用文写作 4 4 80

3 专业数学 4 4 80

4 专业英语 4 4 80

5 体育与健康 2 2 2 2 2 2 104

6 计算机微机基础 6 48

7 工匠精神 4 32

8 音乐舞蹈鉴赏 2 2 16

9 创新创业教育 2 16

10 演讲与口才 4 32

机

械

通

用

专

业

课

11 机械制图 6 6 6 6 216

12 极限配合与测量技术 4 40

13 机械基础 4 4 64

14 金属材料与热处理 4 32

15 机械制造工艺基础 4 4 64

16 电工基本技能训练 2*28 56



专

业

课

17 机床夹具 4 6 80

18 机床电气控制 4 32

19 CAD/CAM应用技术 6 6 96

20 UG 8 6 112

21 金属切削原理与刀具 6 6 96

22
钳工工艺与技能训练

（一体化）
4*28 112

23 测绘与成图技术 4*28 112

24
车工工艺与技能训练

（一体化）
4 10*28 6*28 4*28 592

25
铣工工艺与技能训练

（一体化）
4*28 112

26
数控加工工艺学（一体化）

数控车床编程与操作
4*28 4*28 6*28 6*28 560

27
数铣/加工中心加工工艺编

程与操作（一体化）
6*28 168

28 电切削加工技术（一体化） 4*28 112

29 技能等级鉴定复习 2*28 16 184

30 毕业设计 4*28 112

选

修

课

31 数控机床机械装调与维修 √

32 数控机床电气装调与维修 √

33 沟通与表达能力 √

34 数控原理 √

35 工程力学 √

36 普通话 √

37 音乐 √

38 美术 √



其

他

39 工学交替 18*40 720

40 企业顶岗实习 18*40 18*40 1440

每周理论课总学时 28 28 28 28 26 26 24

每学期理论课总门数 7 7 7 7 6 6 3

总计 5720

说明：1、根据教学实际需要，适当开设选修课，课时一般为20-40节。2、第5学期安排2周进行中级工鉴定复习，第8学期技能等级鉴定复习16节

课分为：机械制图4节，公差、金材、机基共4节，数控加工工艺、数控编程共6节，机床夹具2节。3、公共课程《音乐舞蹈鉴赏》安排时间为2-8

周，课时量汇总以四周计算，具体由教学安排表和三自教育时间确定。

学时分配表

课程类型 课程门数
学时分配

学时数 学时比例

公共课 10 600 16.8%

机械类通用专业课 6 472 13.3%

专业课 14 2488 69.9%

总计 30 3560 100%



2018级数控加工(数铣、加工中心)专业教学进程表 高级工（5年制 初中起点 在校3.5年）

类

别

序

号

学年 第一学年 第二学年 第三学年 第四学年 第五学年

总

学

时

学期 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

周数
理论 理实 理论 理实 理论 理实 理论 理实 理论 理实 工学 理论 理实 理论 理实 训练 训练

10 10 10 10 8 10 8 10 8 10 18 8 10 8 10 18 18

公

共

课

1 德育（1、2、3） 4 4 4 112

2 应用文写作 4 4 80

3 专业数学 4 4 80

4 专业英语 4 4 80

5 体育与健康 2 2 2 2 2 2 104

6 计算机微机基础 6 48

7 工匠精神 4 32

8 音乐舞蹈鉴赏 2 2 16

9 创新创业教育 2 16

10 演讲与口才 4 32

机

械

通

用

专

业

课

11 机械制图 6 6 6 6 216

12 极限配合与测量技术 4 40

13 机械基础 4 4 64

14 金属材料与热处理 4 32

15 机械制造工艺基础 4 4 64



16 电工学 2*28 56

专

业

课

17 机床夹具 4 6 80

18 机床电气控制 4 32

19 CAD/CAM应用技术 6 6 96

20 UG 8 6 112

21 金属切削原理与刀具 6 6 96

22
钳工工艺与技能训练

（一体化）
4*28 112

23 测绘与成图技术 4*28 112

24
铣工工艺与技能训练

（一体化）
4 10*28 6*28 4*28 592

25
车工工艺与技能训练

（一体化）
4*28 112

26
数控加工工艺学（一体化）

数铣/加工中心编程与操作
4*28 4*28 6*28 6*28 560

27
数控车床加工工艺编程与

操作（一体化）
6*28 168

28 电切削加工技术（一体化） 4*28 112

29 技能等级鉴定复习 2*28 16 184

30 毕业设计 4*28 112

选

修

课

31 数控机床机械装调与维修 √

32 数控机床电气装调与维修 √

33 沟通与表达能力 √

34 数控原理 √

35 工程力学 √

36 普通话 √



37 音乐 √

38 美术 √

其

他

39 工学交替 18*40 720

40 企业顶岗实习 18*40 18*40 1440

每周理论课总学时 28 28 28 28 26 26 24

每学期理论课总门数 7 7 7 7 6 6 3

总计 5720

说明：1、根据教学实际需要，适当开设选修课，课时一般为20-40节。2、第5学期安排2周进行中级工鉴定复习，第8学期技能等级鉴定复习16节

课分为：机械制图4节，公差、金材、机基共4节，数控加工工艺、数控编程共6节，机床夹具2节。3、公共课程《音乐舞蹈鉴赏》安排时间为2-8

周，课时量汇总以四周计算，具体由教学安排表和三自教育时间确定。

学时分配表

课程类型 课程门数
学时分配

学时数 学时比例

公共课 10 600 16.8%

机械类通用专业课 6 472 13.3%

专业课 14 2488 69.9%

总计 30 3560 100%


